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KORTSLAGSCYLINDER SERIE SSCY,
© 12-100 mm OCH TILLBEHOR

Kompakta cylindrar lampliga fér installation i trdnga
utrymmen:

¢ utférande med eller utan magnetkolv

* enkel- eller dubbelverkande - singel eller genomgéende
kolvstang

* vridstyvt utférande, utférande med férmonterat faste

* mojlighet att vélja tétningar av NBR, Polyuretan eller
FKM/FPM (fér héga temperaturer)

* specialutférande vid forfrédgan

TEKNISKA DATA POLYURETAN NBR FKM/FPM Lag temperatur
Arbetstryck max. 10 bar (max. 1 Mpa - 145 psi)
Arbetstemperatur -10°C ill +80°C | -10°C il +80°C | -10°CHill +150°C (cylindrar utan magnetkolv) | -35°C ill +80°C
Media Osmord tryckluft (Om man anvénder smord luft f8r smérjningen inte avbrytas)
Diameter ©12;016;020,025;032;040;050;@63;080;@ 100
Konstruktionstyp Profil
Standardslagléngder # Dubbelverkande: @ 121ill @ 25, slagléngd 5 till 50 mm
@ 32 till @ 40 slagléngd 5 fill 70 mm
@ 50 till @ 63 slagléngd 5 till 110 mm
@ 80 till @ 100 slagléngd 5 fill 150 mm
Enkelverkande: @12 1ill @ 25 slagléingd 5 till 25 mm
@ 32 1ill @ 63 slagléingd 5 till 50 mm
Vridstyv: @12 1ill @ 63 slagléingd 5 1ill 120 mm
@ 80 till @ 100 slagléingd 5 ill 150 mm
Genomg. kolvstng ihélig: @ 20 till @ 40, slagléngd 5 till 100 mm
@ 50 1ill @ 63, slagléingd 5 till 130 mm
@ 80 1ill @ 100, slagléingd 5 till 165 mm
Utférande Dubbelverkande, Dubbelverkande med genomgéende kolvstéing, Enkelverkande, Enkelverkande med genomgéende
kolvstdng, Genomgéende kolvsténg ihdlig, Vridstyv, Med bakre pendelféiste inv. eller utv.
Magnet Standardutféranden levereras komplett med magnetkolv. Kan levereras utan magnetkolv vid férfrégan.

Min. arbetstryck
Kolvkrafter vid 6 bar tryck/drag
Vikt

@12 ill @ 32: 0.6 bar - @ 40 1ill @ 100: 0.4 bar
Se TEKNISK INFORMATION SIDA 1.1/05
Se TEKNISK INFORMATION SIDA 1.1/06
For non-stick slip utférande, endast osmord luft
* Max rekommenderade slagléngder. Léngre slagléngder kan medféra tekniska problem.

MATERIALSPECIFIKATION

@ Kolvst&ng: Rostfritt stél eller C45 hérdférkromat stél

@ Gavel:

@ 12 1ill 25 massing OT58
@ 32 till 100 aluminium
® Kolvsté&ngstétning:

@ 12 till 63 SFR (Parker Pradifa) NBR eller FKM/FPM

@ 80 till 100 Polyuretan (Parker Pradifa), NBR eller FKM/FPM
@ Bussning: Stélband med teflon- och bronsinlédgg

® Cylinderrér: Dragen eloxerad aluminiumlegering

® Kolv:

@ 12 till 63 acetalplast

@ 80 1ill 100 aluminium med styrskena av Teflon

@ Kolvtétning:

@ 12 1ill 63 Polyuretan (Parker Pradifa), NBR eller FKM/FPM
@ 80 1ill 100 SFR (Parker Pradifa) NBR eller FKM/FPM
Magnet: @ 12 till 25 Neodymium - @ 63 till 100 Plastoferrit
® O-ring: NBR eller FKM/FPM




INFASTNINGSMETOD FOR KORTSLAGSCYLINDRAR
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Direktimontage ovanifrén med hjdlp av I&nga genomgéende skruvar. Icke magnetiska
skruvar méste anvéndas (tex. AlSI 304).
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MATT DUBBELVERKANDE
%) A B oC oC, D E F G G, H H, J K L M N O P Q R oS CH T U V'
12 235 13 6 55 28 26 11 325 65 105 37 6 37 7 38 M3 M5 8 5 2 95 16.5
16 28 20 8 75 33 28 11 33 6.7 105 37 6 3.7 10 375 M5 M5 20 8 7 2 10 19
20 32 22 10 9 37 32 11 32 65 105 46 75 46 10 365 M5 M5 22 8 8 2 11 21
25 37 26 0 9 475 39 18 33 365 85 85 4.6 75 46 10 425 20 M5 G1/8 28 15 8 2 14 28
32 45 32 12 1 56 48 18 37 408 10 10 55 10 57 15 483 25 Mé G1/8 36 15 10 25 18 32
40 545 40 12 11 62.7 545 18 395 447 10 10 55 10 57 15 532 30 Mé G1/8 40 15 10 25 20 355
50 66 50 16 15 73 66 18 395 462 11 1 66 11 68 18 532 35 M8 G1/8 50 15 13 35 25 40
63 80 62 16 15 88 80 23 42 48.7 12 12 9 15 9 18 57.7 35 M8 G1/8 62 15 13 35 31 48
80 100 82 20 19 110 100 26 57 67.2 14 14 9 15 9 18 752 44 MI10 Gl1/4 82 19 17 4 41 60
100 124 103 25 24 134 124 26 64 747 15 15 11 18 11 20 843 56 M12 G1/4 103 19 22 5 515 72
MATT ENKELVERKANDE, KOLVSTANG MINUSLAGE
@ slaglingd A B oC oC, D E F G G, H H K L M N 0 P Q R ¢S CH T U V
12 5+25 235 13 6 55 28 26 11 325 65 105 37 6 3.7 7 38 M3 M5 8 5 2 95 165
16 5+25 28 20 8 75 33 28 11 33 6.7 105 37 6 3.7 10 375 M5 M5 20 8 7 2 10 19
20 5+25 32 22 10 9 37 32 11 32 65 105 46 75 4.6 10 365 M5 M5 22 8 8 2 11 21
25 5+25 37 26 10 9 475 39 18 33 365 85 85 46 75 46 10 425 20 M5 G1/8 28 15 8 2 14 28
32 5+25 45 32 12 11 56 48 18 37 408 10 10 55 10 57 15 483 25 M6 G1/8 36 15 10 25 18 32
>25+50 45 48.8 56.3
40 5+25 545 40 12 11 627 545 18 395 447 10 10 55 10 57 15 532 30 M6 GI1/8 40 15 10 25 20 355
>25+50 47.5 52.7 61.2
50 5+25 66 50 16 15 73 66 18 395 462 11 11 66 11 68 18 532 35 M8 G1/8 50 15 13 35 25 40
>25+50 475 54.2 61.2
63 5+25 80 62 16 15 88 80 23 42 487 12 12 9 15 9 18 577 35 M8 GI1/8 62 15 13 35 31 48
>25+50 50 56.7 65.7
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MATT ENKELVERKANDE, KOLVSTANG | PLUSLAGE
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V= 211 ++ = LAGG TILL DUBBLA SLAGLANGDEN
@ slagliingd A B oC oC, D E F G G, H H, ) K L M N o0 P Q R oS CH T U V
12 5:25 235 13 6 55 28 26 11 325 65 105 37 6 37 7 38 M3 M5 8 5 2 95 165
16 5:25 28 20 8 75 33 28 11 33 67 105 37 6 37 10 375 M5 M5 20 8 7 2 10 19
20 5:25 32 22 10 9 37 32 11 32 65 105 46 75 46 10 365 M5 M5 228 8 2 11 21
25 525 37 26 10 9 475 39 18 33 365 85 85 46 75 46 10 425 20 M5 GI/8 28 15 8 2 14 28
3 5:25 45 32 12 11 56 48 18 37 408 10 10 55 10 57 15 483 25 M6 G1/8 36 15 10 25 18 32
>25+50 45 488 563
40 5:25 545 40 12 11 627 545 18 395 447 10 10 55 10 57 15 532 30 M6 GI1/8 40 15 10 25 20 355
>25+50 475 527 612
50 5:25 66 50 16 15 73 66 18 395 462 11 11 66 11 68 18 532 35 M8 G1/8 50 15 13 35 25 40
>25+50 475 542 612
63 5:25 80 62 16 15 88 80 23 42 487 12 12 9 15 9 18 577 35 M8 GI/8 62 15 13 35 31 48
25250 50 567 65.7
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12 235 13 6 55 28 26 11 325 65 105 M6 12 38 16 11 M5 8 95 165 8 35 6 35 M3 4




MATT VRIDSTYVT UTFORANDE @16 TILL @100 1
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%] A B oC oG, D E F G G H H, J K L N L I, Q R oS CH U

16 28 20 8 75 33 28 1m 33 67 105 37 6 37 375 20 15 M5 20 8 7 10
20 32 22 10 9 37 32 1 32 65 105 46 75 46 365 22 18 Mb 2 8 8 11
25 37 26 0 9 475 39 18 33 365 85 85 46 75 46 425 22 22 G1/8 28 15 8 14
32 45 32 12 1 56 48 18 37 408 10 10 55 10 57 483 26 26 G1/8 36 15 10 18
40 545 40 12 1 627 545 18 395 447 10 10 55 10 57 532 34 34 G1/8 40 15 10 20
50 66 50 16 15 73 66 18 395 462 11 11 66 11 68 532 43 43 G1/8 50 15 13 25
63 80 62 16 15 88 80 23 42 487 12 12 9 15 9 57.7 55 55 G1/8 62 15 13 31
80 100 8 20 19 110 100 26 57 672 14 14 9 15 9 752 70 70 Gl/4 82 19 17 4

100 124 103 25 24 134 124 26 64 747 15 15 11 18 11 843 94 94 G1/4 103 19 22 51.5
9 Vv AA BB oCC oDD oEE FF GG o0
6 19 8 35 6 35 6 M3 4

20 21 8 5 75 45 75 M4 6

25 28 8 5 75 4.5 8 M4 6 20
32 32 10 6 10 55 10 M5 8 25
40 355 10 6 10 55 10 M5 8 30
50 40 12 7 11 6.5 11 M6 10 35
63 48 12 9 14 9 15 M6 10 35
80 60 14 9 14 9 15 M8 12 44
100 72 17 9 14 9 18 M8 12 56




ATN\METAL
&/ WORK

PNEUMAT

MATT GENOMGAENDE KOLVSTANG
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MATT DUBBELVERKANDE GENOMGAENDE KOLVSTANG OCH GENOMGAENDE IHALIG KOLVSTANG

@ A B o€ oC, D od* E F G G H H J K L M N g0 P Q R oS CH T U VvV X
12 235 13 6 55 28 26 11 367 105 105 37 6 37 7 477 M3 M5 8 5 2 95 165 55
6 28 20 8 75 33 28 11 368 105 105 37 6 3.7 10 458 M5 M5 20 8 7 2 10 19 45
20 32 22 10 9 37 15 32 11 36 10.5 105 4.6 75 4.6 10 450 M5 M5 22 8 8 2 11 21 45
25 37 26 10 9 475 15 39 18 357 427 85 85 46 75 46 10 547 20 M5 G1/8 28 15 8 2 14 28 6
32 45 32 12 11 56 25 48 18 37 445 10 10 55 10 57 15 595 25 Mé G1/8 36 15 10 25 18 32 75
40 545 40 12 11 627 25 545 18 395 499 10 10 55 10 57 15 669 30 Mé GI1/8 40 15 10 25 20 355 85
50 66 50 16 15 73 25 66 18 395 529 11 11 66 11 68 18 669 35 M8 G1/8 50 15 13 35 25 40 7
63 80 62 16 15 83 4 80 23 42 554 12 12 9 15 9 18 734 35 M8 GI1/8 62 15 13 35 31 48 9
80 100 82 20 19 110 5 100 26 57 774 14 14 9 15 9 18 934 44 MI0 G1/4 82 19 17 4 41 60 8
100 124 103 25 24 134 6 124 26 64 854 15 15 11 18 11 20 104.6 56 M12 G1/4 103 19 22 5 515 72 9.6
Hor @12, @16, @20: (N;++) = (Gy+) + (X) + (X+)
** kolumn endast fér ihélig genomgéende kolvsténg
MATT ENKELVERKANDE GENOMGAENDE KOLVSTANG
@ slagliingd A B oC oC;, D E F G G H H ) K L M N 0 P Q R g CHT U VvV xt
12 5+25 235 13 6 55 28 26 11 367 105105 37 6 37 7 477 M3 M5 8 5 2 95 165 55
16 5+25 28 20 8 75 33 28 11 36.8 105 105 37 6 37 10 458 M5 M5 20 8 7 2 10 19 45
20 5+25 32 22 10 9 37 32 11 36 105 105 4.6 7.5 46 10 450 M5 M5 22 8 8 2 11 21 45
25 5+25 37 26 10 9 475 39 18 357 427 85 85 46 75 46 10 577 20 M5 G1/8 28 15 8 2 14 28 6
32 5+25 45 32 12 11 56 48 18 37 445 10 10 55 10 57 15 595 25 M6 G1/8 36 15 10 25 18 32 75
>25+50 45 525 67.5 7.5
40 5+25 545 40 12 11 627 545 18 395 499 10 10 55 10 57 15 669 30 Mé G1/8 40 15 10 25 20 355 85
>25+50 47.5 579 74.9 8.5
50 5+25 66 50 16 15 73 66 18 395 529 11 11 66 11 68 18 669 35 M8 GI1/8 50 15 13 35 25 40 7
>25+50 47.5 60.9 74.9 7
63 5+25 80 62 16 15 88 80 23 42 554 12 12 9 15 9 18 734 35 M8 G1/8 62 15 13 35 31 48 9
>25+50 50 634 81.4 9

o @12, @16, @20: (N1 ++) = (Got) + (X) + (X+)




BESTALLNINGSNYCKEL 1

CIL 2 1 2 0 4 0 0 O 1 O © P
UTFORANDE DIAMETER SLAGLANGD

H 208 Enkelverkande, kolvstang inne, 0 Magnet 12 Fér maxtillétna C Forkromad kolvsténg P Tétningar Polyuretan

utan magnet S Utan 16 slagléngder, C45, kolv av aluminium N Tatningar NBR

207 Zitbiate e kﬁl‘;ﬂanr:ggu;; magnet 20  hanvisas till @12+ 63mm e V  Tatningar FKM/FPM

M 210 Enkelverkande, kolvstinginne A G No stick slip 25  tekniska data A Forkromad kolvsting e B L&g temperatur
21 Enkelverkande, kolvstang ute 32 C45, kolv av teknopolymer
212 Dubbelverkande 40 (standard @80+100 mm)
213 Dubbelverkande, utan magnet Hri kolvst h

214 Dubbelverkande, 50 X Rostfri kolvsting oc
genomgdende kolvsténg 63 kolv av teknopolymer
M 215 - Enkelverku(?de, 80 @12 + 63 mm
olvstéing inne, vridstyv : o

217 Dubbelverkande, vridstyv ¢ 100 z 0 b G

VvV 218 Dubbelverkande, ihdlig kolv av aluminium
genomgdende kolvstdn (standard @80 +100 mm)
221 Med faste utv. (endast upp fill QéS%
222 Med féste inv. (endast upp till @63)
W 223 Enkelverkande,
genomgdende kolvsténg

¢ | artikelnumret fér cylindrar finns en bokstav i position fyra: @ 100 = Al

M Tillgénglig upp till @63

V Tillgénglig frén @ 20

® Endast tillgdnglig i versioner utan magnet (S) och med aluminiumkolv (A eller Z)
A Ej tillganglig i NBR (N) versioner

MATT DUBBELYERKANDE MED FASTE INV. :
(INV. SVANGFASTE MODELL B) P dutity © & B oh N K % &

32 5+70 10 59 628 22 10 703 11 26 45
I ! 40 5+70 12 645 697 25 10 782 13 28 52

NN 50 5110 12 665 732 27 12 802 13 32 60
( , < 63 5110 16 74 807 32 12 8.7 17 40 70

I \‘/ ,,,,, ] _ _ G Anm.: Fér 8vriga métt, se standardutférande
N l !
S Hs
S 2 H e
G+
G1 +
+ = LAGG TILL SLAGLANGD N+

MATT DUBBELVERKANDE MED FASTE UTV. -
(UTV. SYANGFASTE MODELL BA) @ slaglingd D, G G H, H, N R S

32 5+70 10 59 628 22 10 703 11 26
I I 40 5+70 12 645 697 25 10 782 13 28

PlE ETE 50 5-110 12 665 732 27 12 802 13 32
( , < 63 5:110 16 74 807 32 12 897 17 40

o /:' T - B 6 Anm.: Fér évriga métt, se standardutférande

S Hs

G+
G1 +
N +

+ = LAGG TILL SLAGLANGD
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NIPPEL FOR KOLVSTANG, UTVANDIG GANGA Artikelnr. 2 @D @d B C CH Vik[g]
219001200 12 Mé M3 16 6 4 3
219001600 16 M8 M5 20 9 6 8
219001600 20 M8 M5 20 9 6 8
219002500 25 M10x1.25 M5 2 9 7 12
219003200 32 M10x1.25 M6 2 12 7 14
CH 219004000 40 M12x1.25  Mé 2412 10 14
219005000 50 M16x1.5 M8 32 15 13 20
i 219005000 63 M16x1.5 M8 32 15 13 20
! 219008000 80 M20x1.5 M10 40 15 17 96
% 1+ - - R - i 219010000 100 M20x1.5 M12 40 18 17 102
]
B ©
RESERVDELAR FOR KORTSLAGSCYLINDRAR
Beskrivning Delar Diameter Artikelnr.
Komplett gavelsats frémre, Polyuretan 1-2-3-4-5-6 @12+100 009...0010
Komplett gavelsats framre, NBR 1-2-3-4-5-6 @12+100 009 ...0011
Komplett gavelsats bakre, NBR 7-8-9-10 @12+100 009 ...0015
Komplett kolvsats, Polyuretan 11-12-13-14-15 @ 12+100 009 ...0021
Komplett kolvsats, NBR 11-12-13-14-15 @12+100 009 ...0023
Komplett titningssats, Polyuretan 2-4-5-8-10-13-15 @12+100 009 ... 0005
Komplett tétningssats, NBR 2-4-5-8-10-13-15 @12+100 009 . .. 0006
Komplett sats kolv och gavlar inkl. fétningar, Polyuretan 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15 @12+100 009 ...0031
Komplett sats kolv och gavlar inkl. téitningar, NBR 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15 @12+100 009 ...0033
Magnet 16 @12+100 009 . ..0001




TILLBEHOR: MAGNETAVKANNARE

Artikelnr.

Utférande

Diameter Bendmning

1

28
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W0950000252 Reedkontakt 12+-100  REEDKONTAKT DCB 2C-425
+ faste kortslagscyl.

W0950000253 Hallkontakt PNP 12+100  HALLKONTAKT PNP DCB3-N225
+ faste kortslagscyl.

MAGNETAVKANNARE — TEKNISKA DATA

Typ

Kontakt

Max spanning AC/DC
Max strém vid 25°C
Effekt med induktiv belastning
Effekt med motsténd
Kopplingstid
Urkopplingstid
Kopplingspunkt
Urkopplingspunkt
Livsléngd
Kontakimotsténd
Kabelléngd
Kabelsektion
Kabelmaterial
Kopplingsschema

mA

VA
Watt
m sec
m sec
Gauss
Gauss

mm?

REED+VARISTOR+LED 2 trédar
REED+VARISTOR+LED NO
3 1ill 48 (DC): 31l 110 (AC)
300
8
15
0.5
0.1
110
60
107 impulser
0.1
2.5
0.35
Miuk PVC

DC

brun

AC

brun

HALL PNP/NPN 3 trédar
HALLEFFEKT NO PNP/NPN
6-24V DC
250
6
0.8
3
15
8
109 impulser
2.5
0.35
Miuk PVC

Utforande NPN

brun +

svart

Utférande PNP

brun +

svart






