ATN\METAL
& WORK

PNEUMATIC

CYLINDER SERIE “ISO 15552”
(EX 1SO 6431) 532+125 mm
TYP “A” MED SPAR FOR SLIMSENSOR

Sensorerna kan féras in frén sidorna tack vare den nya

cylinderprofilen. Med denna profil &r det nu ocksé méijligt

att montera ett midjefaste p& ett enkelt och stabilt sétt.

Cylindrarna ér tillgéngliga i flera utféranden och med ett

stort tillbehdrsprogram:

* Med eller utan magnetkolv

* Enkel- eller dubbelverkande, enkel eller genomgdende
kolvsténg

* Stort urval av tétningar, NBR, POLYURETAN och FKM/FPM
(fér héga temperaturer)

* specialutféranden vid forfrégan

* Fasten, styrningar och mekaniska kolvstdngslésningar.

TEKNISKA DATA POLYURETAN NBR FKM/FPM L&g temperatur
Arbetstryck max 10 bar (max 1 MPa - 145 psi)
Arbetstemperatur -20°C++80°C (cyl. utan magnet) | -10°C++80°C (cyl. utan magnet) | -10°C++150° (cyl. utan magnet) -35°C++80°C
-20°C++70°C (cyl. med magnet) [ -10°C++70°C (cyl. med magnet)
Media Osmord tryckluft (Om man anvénder smord luft f8r smérjningen inte avbrytas)
Diameter ©32;040;050;063;080;0100;Q125
Konstruktionstyp Gavlar med Tap Tite skruvar
Standardslagléngder 4 Enkelverkande:  fér @ 32+63 slagléngder 0 fill 250 mm
Dubbelverkande: fér @ 32+80 slagléngder 25 fill 2800 mm
for @ 100+125 slaglangder 25 till 2600 mm
* Max rekommenderade slagléngder. Léngre slagléngder kan medféra tekniska problem.
Utférande Dubbelverkande éndlégesdémpad, Enkelverkande, Genomgéende kolvsténg, Léing démpning, Hég temperatur, Mekaniskt
kolvstéingslés, Liuddémpad, Lagiryckshydraulik, Lagfriktion, Exiremt 18g hastighet mfl.
Magnet Standardutféranden levereras komplett med magnetkolv. Kan levereras utan magnetkolv vid férfrégan.
Min. arbetstryck @ 32;40: 0.4 bar
@ 50,63 slaglangder < 1500 mm: 0.3 bar; slagléngder = 1500 mm: 0.4 bar
@ 80;100;125 slagléngder < 1500 mm: 0.2 bar; slagléngder = 1500 mm: 0.4 bar
Anmérkning For “no stick-slip” utférande, endast osmord luft
Kolvkrafter vid 6 bar tryck/drag Se TEKNISK INFORMATION SIDAN 1.1/05
Vikter Se TEKNISK INFORMATION SIDAN 1.1/06
PROFIL CYLINDERROR
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P
22 G1/8 M6 46 120 94 146 145 45 6
24 Gl/4 M6 54 135 105 165 145 45 6
32 Gl/4 M8 645 143 106 180 175 55 6
32 G3/8 M8 755 158 121 195 175 55 6
40 G3/8 M10 94 174 128 220 215 55 10
40 G1/2 MI10 111 189 138 240 21.5 55 10
54 G1/2 M12 135 225 160 290 25.5 6.5 12

32 10 65 10 30 28 26 16 10 17 6 MIOx1.25 12 325
40 12 8 10 35 33 30 20 13 19 6 MIx125 16 38
50 14 13 10 40 38 37 25 17 24 8 MIéxl5 20 465
63 16 14 10 45 40 37 25 17 24 8 MIéxl.5 20 56.5
80 18 12 12 45 43 46 33 22 30 10 M20x1.5 25 72
100 20 14 12 55 49 51 38 22 30 10 M20x1.5 25 89
125 25 20 10 60 54 65 45 27 41 12 M27x2 32 110

ENKELVERKANDE - ARTIKELNR. 126
Nedre grins __ Slaglingd  Ovregrns  10-@32 10-@40 L0-@50 10-@63 L-@32 L-@40 L-@50 L-@63

(o N
OO\I\IO\O\AAO

ISO 0 <Cs 25 94 105 106 121 120 135 143 158
ISO 25 <Cs 50 94 105 106 121 120 135 143 158
NONISO 50 <Cs 75 115 129.5 130.5 145.5 141 159.5 167.5 182.5
NONISO 75 <Cs 100 136 154 155 170 162 184 192 207
NONISO 100 <Cs 125 157 178.5 179.5 194.5 183 208.5 216.5 231.5
NONISO 125 <Cs 150 178 203 204 219 204 233 241 256
NONISO 150 <Cs 175 199 227.5 228.5 243.5 225 257.5 265.5 280.5
NONISO 175 <Cs 200 220 252 253 268 246 282 290 305
NONISO 200 <Cs 225 241 276.5 277.5 292.5 267 306.5 314.5 329.5

NONISO 225 <Cs 250 262 301 302 317 288 331 339 354
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UTFORANDE MED LANG DAMPNING 100 mm
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@ PL VD A B B WH C, CH CH CH, CH, KK D TG VA, F EE RT E L, L, BG N P Q
32 10 65 10 30 29 106 96 10 17 6 27 MI0x1.25 12 325 279 22 G1/8 M6 46 200 94 145 45 6 4
40 12 8 10 35 34 107 97 13 19 6 30 MI2x1.25 16 38 765 24 G1/4 M6 54 212 105 145 45 6 4
50 14 13 10 40 38 1135 1015 17 24 8 35 MI6x15 20 465 765 32 G1/4 M8 645 2195 106 175 55 6 6
63 16 14 10 45 38 1135 1015 17 24 8 35 MI6x15 20 565 765 32 G3/8 M8 755 2345 121 175 55 6 6

UTEFORANDE MED LANG DAMPNING 150 mm

UTFORANDE MED LANG DAMPNING 200 mm

2 WH G VA, L @ WH, C, VA, Ly

32 156 146 129 250 32 206 196 179 300
40 157 147 121.5 262 40 207 197 176.5 312
50 1625 1505 1195 2685 50 2135 2015 1765 3195
63 1625 1505 1235 2835 63 2135 2015 1765 3345




TANDEMCYLINDER 1

L1++
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32 26 4 55 243 273
40 30 4 55 265 299
50 37 4 68 280 321
63 37 4 68 310 351
80 46 4 92 348 398
100 51 4 92 368 423
125 65 6 120 440 511 Sestandardutférande fér e angivna métt.
4-LAGESCYLINDER
LT + X1 + X2
WH L+ X1 + X2 WH

A
o O To

== 125 X1 = SLAGLANGD CYLINDER 1

X2 = SLAGLANGD CYLINDER 2

@ WH R L L

32 26 55 243 295
40 30 55 265 325
50 37 68 280 354
63 37 68 310 384
80 46 92 348 440
100 51 92 368 470
125 65 120 440 570 Se standardutférande fér ej angivna mét.
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PNEUMAT LAGFRIKTIONSCYLINDER - ARTIKELNR. 129

@ Kolvtatning i bakre kammare
polyuretan (232 - 2125);

@ Kolvtétning i framre kammare
polyuretan (232 - 2125);

(® Démpningstétning bakre kammare
polyuretan; ‘ N\ \

@ Dé&mpningstétning framre kammare ; ﬁ %@gﬁ ﬁ

polyuretan;

(® Kolvstangstétning polyuretan. A\Vﬂg

Utférande Téitningar
Tryck i bakre kammare A 1
Tryck i bakre kammare och démpning vid fel B 1+3
Tryck i bakre kammare och kolvstangstéitning © 1+5
Tryck i bakre kammare. démpning vid fel och kolvsténgstéitning D 1+3+5
Tryck i friédmre kammare E 245
Tryck i friéimre kammare och démpning vid fel F 2+5+4

La&gfriktionscylindern anvénds vanligen som en dragcylinder eftersom den i sjélva verket ér en enkelverkande cylinder utan ficiderretur.

Olika utféranden enl. nedan:

1) Béasta ér utférande A som ger den légsta friktionen.

2) Utférande B ér avsedd atft anvéndas i normalt arbetslége utan pneumatisk démpning. Démpning ér avsedd endast fér nddsituation.
Den fungerar som stétdémpare om fel har uppstétt i systemet.

3) Utférande C skiljer sig frén A genom en kolvst@ngstéining som férhindrar smuts frén att komma in i kamrarna nér cylindern
arbetar i en oren miljs.

4) Utférande D skiljer sig fr&n B genom en kolvsténgstdtning som férhindrar smuts frén att komma in i kamrarna nér cylindern
arbetar i en oren miljé.

5) Utférande E anvénds nér framre kammare ér den som skall tryckséttas.

6) Utférande F, se punkt 2, men frémre kammare under tryck.

OBS! CYLINDERN AR ALLTID ENKELVERKANDE UTAN FJADERRETUR.

NOTERINGAR




BESTALLNINGSNYCKEL CYLINDER ISO 15552, TYP “A”, SPAR FOR SLIMSENSOR 1

CYL 1 2 1 A 3 2 0O 0 5 0 © P
UTFORANDE DIAMETER SLAGLANGD

121 Dubbelverkande, A  Standard 32 Fér max tillétna A C45 hérdférkromad N Tétningar
ddmpning AB No stick slip 40 slagléngder, kolvsténg, aluminium NBR
122  Genomgédende @ Utan 50 hénvisas till kolv: standard fér alla cylindrar P Tétningar
124 Dubb Ikoll\(/sfudng magnet 63 tekniska data ; med 2"] OOQ mm Polyuretan
e t ot ol Tanaer
. : A1=2100 FKM/FPM

125  4-lagescylinder C45 hardferk d A
+ 126 Enkelverkande A2=0125 ¢ arrorkromd °B lag

kolvsténg, teknopolymer
kolv: standard fér cylindrar
@32 a @63 mm med

127 Tandem
134 Fér mekaniskt
kolvstangslés

temperatur

136 Fér mekaniskt <1000 mm slagléingd.
kolvsténgslés YA Kolvsténg och mutter

¢ 137 For kolvsténgsléas rostfritt stél, aluminium kolv
och linjarstyrning X Kolvsténg och mutter

rostfritt stél, teknopolymer

kolv

® Endast tillgénglig fér versioner med aluminiumkolv (A eller Z)

+ Tillgénglig till @63 och endast i versioner med aluminiumkolv (A eller Z)
A Ejtillganglig i NBR (N) versioner

4 Tillganglig upp till 2100

BESTALLNINGSNYCKEL CYLINDER ISO 15552 LAGFRIKTIONSCYLINDER, TYP “A”, SPAR FOR SLIMSENSOR

CIL 12 9 A 3 2 0O 0 5 O © P
UTFORANDE DIAMETER SLAGLANGD

A Légfriktion, utférande A 32 232380 A C45 hérdférkromad N Tétningar NBR
B Lagfriktion, utférande B 40 slagldngd kolvsténg, aluminium kolv: P Tatningar
C Légfriktion, utférande C 50 25+2800 mm standard fér alla cylindrar med Polyuretan
D Lagfriktion, utférande D 63 312 = 1000 mm slagléngd och fér Vv Tatningari
E Ldgfriktion, utférande E 80 3; Olgr:%] ‘ cylinder @ 80 mm och stérre FKM/FPM
F Lagfriktion, utférande F A1=3100 2522680 mm C C45 héardférkromad kolvsténg,

A2=0125 teknopolymer kolv: standard

fér cylindrar @32 till @63 mm
med <1000 mm slagléngd.

Z  Kolvstdng och mutter rostfritt
stal, aluminium kolv

X Kolvstdng och mutter rostfritt
stél, teknopolymer kolv

BESTALLNINGSNYCKEL CYLINDER ISO 15552 MED LANG DAMPNING, TYP “A”, SPAR FOR SLIMSENSOR

CYL 1 30 A 3 2 0 0 5 0 A P
UTFORANDE DIAMETER SLAGLANGD

200 mm fréimre/bakre démpkona - 200 mm ytter 32 25+2600 mm A C45 héardférkromad N Tatningar

150 mm frémre/bakre ddmpkona - 150 mm ytter 40 kolvsténg, aluminium NBR

100 mm frémre/bakre démpkona - 100 mm yter 50 kolv P Tatni

150 mm frémre/bakre ddmpkona - 200 mm ytter . ol dainingar

100 mm frémre/bakre démpkona - 200 mm ytter 63 yA Kolvsténg och mutter Polyuretan
50 mm fréimre/bakre démpkona - 100 mm ytter rostfritt stél, aluminium kolv  V  Tétningar

100 mm frémre/bakre dampkona - 150 mm ytter FKM/FPM

200 mm fréimre démpkona - 200 mm ytter
150 mm frémre démpkona - 150 mm ytter
100 mm frémre démpkona - 100 mm ytter
150 mm frémre démpkona - 200 mm ytfer
100 mm frémre démpkona - 150 mm ytter

50 mm fréimre démpkona - 100 mm ytter

200 mm bakre dampkona - 200 mm ytter
150 mm bakre démpkona - 150 mm ytter
100 mm bakre démpkona - 100 mm ytter
150 mm bakre démpkona - 200 mm ytter
100 mm bakre démpkona - 200 mm ytter

50 mm bakre démpkona - 100 mm ytter

<CcHw®mO OZITTI QTMUO®>
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PNEUMATIC TILLBEHOR: FASTEN
MIDJEFASTE EN Atikelnr. @ Xpw XN Xpwy TM T TD,, TK UW Viki[g]
e . 0950322107 32 63 73 83 50 12 12 22 65 170
| 0950402107 40 72 825 93 63 16 16 28 75 360
5 0950502107 50 83 9 97 75 16 16 28 95 580
0950632107 63 865 975 1085 90 20 20 36 105 950
0950802107 80 104 110 116 110 20 20 36 130 1480
Sk = 0951002107 100 1135 120 1265 132 25 25 45 145 2140
T 0951252107 125 135 145 155 160 25 25 50 175 2950
i Anm.: Levereras komplett med 4 skruvar och 2 pinnar
X MIN '__.
XV+1/2
X+ max
+ = LAGG TILL SLAGLANGD
+1/2 = LAGG TILL HALVA SLAGLANGDEN
LAGERBOCK EL FOR MIDJEFASTE EL Artikelnr.. @ A A B C C D D, D E H oL Viktg]

W0950322009 32 46 32 18 30 15 11 7 12 65 105 22 162
51 D= W0950402009 40 55 36 21 36 18 15 9 16 85 12 28 278
‘ W0950402009 50 55 36 21 36 18 15 9 16 85 12 28 278
Pl W0950632009 63 65 42 23 40 20 18 11 20 105 13 35 414
W0950632009 80 65 42 23 40 20 18 11 20 105 13 35 414
W0951002009 100 75 50 285 50 25 20 13 25 125 16 40 715
W0951002009 125 75 50 285 50 25 20 13 25 125 16 40 715

C
C o

p2| |°

Al =02 Anm.: Levereras med 4 |8sskruvar

VENTILMONTAGE PA CYLINDER

Med denna typ av cylinder kan ventiler (D)
monteras direkt genom att anvénda spéret
fér magnetavkdnnare, utan att behéva
anvénda andra fésten.

Detta uppnés genom specialplattor (A)
som levereras med b&de M3 och M4
gdénga, skruvar (B) i dimensioner, typ
och antal enligt tabellen nedan.
For ISO 1 och ISO 2 ventiler monteras
satsen (se artikelnr. i tabellen) p& cylindern
genom att anvéinda specialplattor (A) och
skruvar (B) i tabellen nedan.

Typ av ventil Féstplatta M3 (A) Fastplatta M4 (A) Skruv (B) for Bricka (B) Féstsats ventil

fér montage (D) art.nr 0950003002 art.nr 0950003001 montage pé cylindern (en per skruv)
(en per platta)

MACH 11 n°2 - M3x16 UNI 5931 (DIN 912) A3.2 UNI 1751 (DIN 127A) -
SERIE 70 1/8 - n°2 M4x25 UNI 5931 (DIN 912) - -
SERIE 70 1/4 - n°2 M4x30 UNI 5931 (DIN 912) A4.3 UNI'1751 (DIN 127A) -
SERIE70 1/2 - n°2 M4x45 UNI 5931 (DIN 912) A4.3 UNI'1751 (DIN 127A) -
15O 1 - n°2 M4x8 UNI 7688 (DIN 965A) - 0950002001
15O 2 - n°2 M4x8 UNI 7688 (DIN 965A) - 0950002002




TILLBEHOR: MAGNETAVKANNARE

MAGNETAVKANNARE Artikelnr. Bendmning
W0952025390  HALL avkdnnare, 3-tréds NO 2.5 m
W0952029394 HALL avkénnare, 3-trdds NO 300 mm M8
W0952022180 REED avkénnare, 2-tréds NO 2.5 m
W0952028184  REED avkdnnare, 2-trdds NO 300 mm M8
W0952125556 HALL avkénnare, 3-tréds NO 2m ATEX
Dessa magnetavkénnare kan monteras direkt ovanifrén i cylinders profilspdr utan aft
gavlar behdver demonteras.
KOPPLINGSSCHEMA TEKNISKA DATA ATEX
Reed Halleffekt Halleffekt
Typ N.O. N.O. N.O.
Kontakt - PNP PNP
Spdnningsintervall (Ub) V| 10+ 30 AC/DC 10 + 30 DC 18 + 30 DC
Effekt W| 3 (peak ventil=6) 3 <17
Spdnningsvariation - < 10% av Ub < 10% av Ub
REED EFFEKT brun Spénningsfall \% - <2 <22
Ingdende strém mA - <10 <10
O = Utg&ende strém mA <100 <100 <70
© S Frekvens Hz < 400 <5 1000
21 s ’ Skydd mot kortslutning - Ja Ja
{Hﬂ@ bron Skydd mot verspéinning - Ja Ja
Skydd mot felkoppling av poler - Ja Ja
brun + EMC EN 60 947-5-2 EN 60 947-5-2 EN 60 947-5-2
HALL EFFEKT Led indikering Gul Gul Gul
RO mm svar_g® o Magnetisk kinslighet 2,8 mT +25% 2,8 mT £25% 2.6
- Repeternoggrannhet <0,1mT <0,1mT < 0,1 (Ub och ta konstant)
bla - s Skyddsklass (EN 60529) IP 67 P67 IP 68, IP 69K
j - @ Vibrations och stot-talighet 30, 11 ms, 1055 Hz, Tmm| 30 g, 11 ms, 10+55 Hz, Tmm| 30 g, 11 ms, 10+55 Hz, 1mm
e e e Temperaturomréde ‘c| 254475 25 + 475 20 + +45
ol Material i sensorkapsel PAG6 + PAGI/6T | PAG6 + PAGI/6T PA

2,5m/2m kabel

Anslutningskabel med M8x1

Antal trédar

PVC; 3x 0,14 mm?
Polyureton;; 3x 0,14 mm?
3

PVC; 2x 0,12 mm?
Polyureton: 20,14 mm?
2

PVC; 3% 0,12 mm?

3

TACKLIST Artikelnr. Bendémning
W0950000160  TACKLIST 500 mm
Anm.: Artikelnummer avser 1 sfyck
5.8 500
/
[N
<
/

FASTPLATTA FOR SLIMSENSOR Artikelnr. Benéimning Vikt [g]
0950003001 F{%STPLA]TA SLIMSENSOR "T" M4 1
0950003002 FASTPLATTA SLIMSENSOR 'T" M3 1

Anm.: Levereras styckvis
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OR ISO 15552 STANDARD OCH TYP “A”
MED SPAR FOR SLIMSENSOR:
MEKANISK KOLVSTANGSLASNING

Styrningstryck Pp | 4+8bar (0,4+0,8 MPa)
Omgivningstemperatur | Te | Max 80°C (176°F)
Flsdestemperatur tg | Max 70°C (154°F)
Funktion NC - dubbelverkande
Mekanism Dubbla bromsbackar som mekaniskt
blockerar kolvsténgen
Kraft F | @32 @40 @50 @63 @80 @100 @125
(N) | 650 1100 1600 2500 4000 6300 8700
Material kropp Aluminium
Material bromsbackar Méssing
Material figder NBR
Material kolv Syntetmaterial med tefloninlégg
Material tétningar NBR
Anslutning styrning 1/8"
FUNKTIONSPRINCIP

Den mekaniska kolvsténgsl@sningen &r av typen normalt stéingd,
d v s utan pneumatisk styrsignal blockerar de tv& bromsbackarna
kolvstdngens rérelse (Fig. 1). Med pneumatisk styrsignal tvingas
bromsbackarna emot varandra av kolvstyrningen och kraften
frén styrfigdern tillter kolvst&ngen att réra sig (Fig. 2). Det ér
viktigt att pé&peka att funktionen hos den mekaniska
kolvsténgsl&sningen &r statisk, vilket innebér att det ér nédvéandigt

att frst blockera kolvsté
kolvstangsl@sningen satt

ngen pneumatiskt innan den mekaniska
s i funktion.

MATT
L+
L1 LO+
L2
T1 L4
3l o 7TL§f,,g S e
I a
. —
Q Z A
+ = LAGG TILL SLAGLANGD 8 L
Artikelnr. g L L L L 1 D D D, D, H A T Mz Q LL L Vikt]g]
W5010001102 32 58 48 8 45 34 12 30 35 25 465 325 13 M6  M6x20 M5 94 162 150
W5010001103 40 65 55 8 50 38 16 35 40 28 53 38 13 M6  M&x20  G1/8 105 180 200
W5010001104 50 82 70 15 60 48 20 40 50 35 64 465 16 M8  M830  G1/8 106 200 500
W5010001109 63 82 70 15 70 495 20 45 60 38 75 565 16 M8  M8&30 GI1/8 121 215 700
W5010001106 80 110 90 18 90 61 25 45 80 48 95 72 20 MI0  MIOx35 G1/8 128 251 1700
W5010001107 100 115 100 18 105 68 25 55 100 58 1105 89 20 MI0O MI0x35 GI/8 138 266 2700
W5010001108 125 167 122 22 140 865 32 60 130 65 150 110 30 MI2 MI240 GI1/8 160 347 5600




TILLBEHOR ISO 15552 STANDARD OCH TYP
“p" MED SPAR FOR SLIMSENSOR: FASTEN

FOTFASTE A Artikelnr. (%] @AB AH AO AT AU TR UH H, H,  Vikt [g] 1
W0950322001 32 7 32 35 4 24 32 45 144 142 76 -
W0950402001 40 9 36 43 4 28 36 52 163 161 100
T 3 AB W0950502001 50 9 45 47 4 32 45 65 175 170 162
| 2 W0950632001 63 9 50 47 6 32 50 75 190 185 266
- : W0950802001 80 12 63 61 6 41 63 95 215 210 456
< . jt' 2 W0951002001 100 14 71 66 6 41 75 115 230 220 572
W0951252001 125 16 90 60 7 45 90 140 270 250 1130
R A Anm.: Levereras styckvis med 2 skruvar
UH AO
H2 +
) ) H1 +
+ = LAGG TILL SLAGLANGD
SVANGFASTE MED TAPP B Artikeln. @ B D E @G H R S Vi[g
W0950322003 32 45 26 22 10 142 11 10 116
D E W0950402003 40 52 28 25 12 160 13 10 160
W0950502003 50 60 32 27 12 170 13 12 252
‘ < W0950632003 63 70 40 32 16 190 17 12 3%
€ © i/ W0950802003 80 90 50 36 16 210 17 16 670
% - - ) W0951002003 100 110 60 41 20 230 21 16 1085
© @ ,,,,,,,, § |.|—'/ o W0951252003 125 130 70 50 25 275 26 20 2000
S
Anm.: Levereras komplett med 4 skruvar, 4 brickor, 2 l&sringar och pinne
B S
Hs +
+ = LAGG TILL SLAGLANGD
SVANGFASTE BA Adikelrr. @ D E F ©G H H Vg

W0950322004 32 26 22 11 10 10 142 94

D E W0950402004 40 28 25 13 12 10 160 124
= W0950502004 50 32 27 13 12 12 170 220
« W0950632004 63 40 32 17 16 12 190 316
EHNC) — _ 5 / W0950802004 80 50 36 17 16 16 210 578
| [ . $ W0951002004 100 60 41 21 20 16 230 850
@ } ?/’ ~ W0951252004 125 70 50 26 25 20 275 1590
| 0]
8 Anm.: Levereras kompleft med 4 skruvar och 4 brickor
H
Hs +
+ = LAGG TILL SLAGLANGD
SVANGFASTE MED KULLEDSORA BAS Artikelnr. @d. EF H H M N Vg
W0950322006 32 22 16 10 142 10 14 106
N E W0950402006 40 25 19 10 160 12 16 142
] W0950502006 50 27 19 12 170 12 16 236
W0950632006 63 32 24 12 190 16 21 336
i \(‘/ W0950802006 80 36 24 16 210 16 21 572
7 W0951002006 100 41 30 16 230 20 25 840
&) W0951252006 125 50 36 20 275 25 31 1520
1] =
Anm.: Levereras med 4 skruvar och 4 brickor
H

+ = LAGG TILL SLAGLANGD




ATN\METAL
&/ WORK

PNEUMAT

CETOP VINKELFASTE GL FOR SVANGFASTE B Artikelnr. @ A B CDEF GH I L M N Vg
D A W0950322008 32 26 19 7 10 25 20 32 37 41 18 8 10 96
W0950402008 40 28 26 9 12 32 32 45 54 52 25 10 12 216
W0950502008 50 32 26 9 12 32 32 45 54 52 25 10 12 212
T W0950632008 63 40 33 11 16 40 50 63 75 63 32 12 15 440
-+ o W0950802008 80 50 33 11 16 40 50 63 75 63 32 12 15 464
| W0951002008 100 60 44 14 20 50 70 90 103 80 40 16 22 985
) W0951252008 125 70 44 14 25 50 70 90 103 80 40 16 22 1000
= Anm.: Levereras med 4 skruvar och 4 brickor
T
|
c |N |
F | L E
H |
ISO VINKELFASTE GS FOR SVANGFASTE B Artikelnr. @ B C D E G J L M N Vg
B G W0950322108 32 255 325 45 7 32 11 10 10 10 106
N W0950402108 40 275 38 52 7 3 13 10 12 12 138
I o W0950502108 50 315 465 65 9 45 13 12 12 12 252
‘—\ W0950632108 63 395 565 75 9 50 17 12 16 15 350
-0 S > W0950802108 80 495 72 95 11 63 17 16 16 15 655
W0951002108 100 595 89 115 11 73 21 16 20 22 980
alo
w M Anm.: Levereras med 4 skruvar och 4 brickor
D
N ]
C
D
FRAMRE FLANSFASTE C Artikelnr. @ A A B S B @D W Vik]g
W0950322002 32 64 80 50 10 32 7 16 246
oD W0950402002 40 72 90 55 10 36 9 20 290
N W0950502002 50 90 110 65 12 45 9 25 522
= W0950632002 63 100 120 75 12 50 9 25 670
| W0950802002 80 126 153 95 16 63 12 30 1420
R DU =< W0951002002 100 150 178 115 16 75 14 35 2040
| < W0951252002 125 180 220 140 20 90 16 45 4300
H ] ‘ o Anm.: Levereras med 4 skruvar och 4 brickor
B
BAKRE FLANSFASTE C Artikelnr. @ A A B S B, @D, |Lliwmea Vikt [g]
oD W0950322002 32 64 80 50 10 32 7 130 246
W0950402002 40 72 90 55 10 36 9 145 290
| = W0950502002 50 90 110 65 12 45 9 155 522
o | T W0950632002 63 100 120 75 12 50 9 170 670
@ 1@ W0950802002 80 126 153 95 16 63 12 190 1420
] L2l < . N W0951002002 100 150 178 115 16 75 14 205 2040
& W0951252002 125 180 220 140 20 90 16 245 4300
o o = , .
; - Anm.: Levereras med 4 skruvar och 4 brickor
B1 s
B ‘ L+

+ = LAGG TILL SLAGLANGD




KOLVSTANGSMUTTER S Artikelnr. ) F H CH Vi) 1

0950322010 32 M10x1.25 6 17 6
0950402010 40 M12x1.25 7 19 12
‘ —\ 0950502010  50/63 M16x1.5 8 24 20
0950802010 80/100 M20x1.5 9 30 32
H 0951252010 125 M27x2 12 41 74
TN ——K - 1= 1 -+
\_/ Anm.: Levereras styckvis
cH 1)
GAFFELFASTE GK-M Artikelnr. (4] gM C B A L F D N Vikt (g]
L W0950322020 32 10 20 10 20 52 40 M10x1.25 26 92
. W0950402020 40 12 24 12 24 62 48 MI12x1.25 32 148
W0950502020 50 16 32 16 32 83 64 M16x1.5 40 340
T W0950502020 63 16 32 16 32 83 64 M16x1.5 40 340
< f o 4(77 W0950802020 80 20 40 20 40 105 80 M20x1.5 40 690
yin W0950802020 100 20 40 20 40 105 80 M20x1.5 48 690
o i W0951252020 125 30 54 30 55 148 110 M27x2 65 1835
Anm.: Levereras styckvis
o~ |
2 |
z mj e )
|
[¢
KULLEDSFASTE GA-M Artikelnr. @ OMC Bl B AL F D @G CH @Gl Vikt[g]

W0950322025 32 10 15 105 14 28 57 43 MI0x1.25 15 17 19 78

~C . cH= W0950402025 40 12 17 12 16 32 66 50 MIK1.25 175 19 19 116
W0950502025 50 16 22 15 21 42 85 64 MIéx1.5 22 22 22 226
W0950502025 63 16 22 15 21 42 85 64 MI&1.5 22 22 22 226
W0950802025 80 20 26 18 25 50 102 77 M20x1.5 27.5 30 27 404
W0950802025 100 20 26 18 25 50 102 77 M20x1.5 275 30 27 404
W0951252025 125 30 36 25 37 70 145 110 M27x2 40 41 50 1190

A
e
?

\
i
T
oG
2G1

Anm.: Levereras styckvis

B 012
B1
L
|
|
|
-
i
I
D

VRIDBAR KOLVSTANGSANDE GA-K Artikelnr. g A B C D @F @E SW; SW, SW; SW, SWs PViki (g]
C W0950322030 32 MI10x1.25 20 20 71 22 4 12 30 30 19 17 216
SW5 SWI1 Sw4 W0950402030 40 MI12x1.25 24 20 75 22 4 12 30 30 19 19 220
u W0950502030 50 M1éx1.5 32 32 103 32 4 20 41 41 30 24 620
W0950502030 63 MI1éx1.5 32 32 103 32 4 20 41 41 30 24 620
W0950802030 80 M20x1.5 40 40 119 32 4 20 41 41 30 30 680
E’_’%\ \ W0950802030 100 M20x1.5 40 40 119 32 4 20 41 41 30 30 680
! - <HE=E=— 4 <)%
50%/ i—‘% Anm.: Levereras styckvis
{ /
B SW2 SW3




ATN\METAL

&/ JOR CYLINDRAR ISO 15552 STANDARD OCH TYP “A”
PNEUMATIC MED SPAR FOR SLIMSENSOR: RESERVDELAR

NYTT UTFORANDE

«
R

Efsie

Beskrivning Delar Diameter Artikelnr.
Komplett tétningssats, Polyuretan 2-4-5-9-10 @32+125 009 ...0101
Komplett téitningssats, NBR 2-4-5-9-10 @32+125 009 ...0502
Komplett gavelsats frémre, Polyuretan 1-2-3-4-5-17-18 @32+125 009...0110N
Komplett gavelsats fréimre, NBR 1-2-3-4-5-17-18 @32+125 009 ...0304N
Komplett gavelsats bakre, Polyuretan 4-5-8-17-18 @32+125 009...0111N
Komplett gavelsats bakre, NBR 4-5-8-17-18 @32+125 009 ...0305N
Komplett kolvsats, Polyuretan 9-10-16-19 @ 32+63 009 ...0604
Komplett kolvsats, Polyuretan 9-10-11-13-15-18 @80+125 009 . ..0604
Komplett kolvsats, NBR 9-10-16-19 @ 32+63 009 ...0602
Komplett kolvsats, NBR 9-10-11-13-15-18 @80+125 009 ...0602
Komplett sats kolv och gavlar inkl. tétningar, Polyuretan ~ 1-2-3-4-5-8-9-10-16-17-18 @ 32+63 009 ...0704N
Komplett sats kolv och gavlar inkl. tétningar, Polyuretan ~ 1-2-3-4-5-8-9-10-11-13-15-17-18 @80+125 009 ...0704N
Komplett sats kolv och gavlar inkl. tétningar, NBR 1-2-3-4-5-8-9-10-16-17-18 @ 32+63 009 ...0702N
Komplett sats kolv och gavlar inkl. téitningar, NBR 1-2-3-4-5-8-9-10-11-13-15-17-18 @80+125 009 ...0702N
Magnet 12 @ 32+125 009 ... 0800

ALDRE UTFORANDE

Efsiz

Beskrivning Delar Diameter Artikelnr.

Komplett féitningssats, Polyurefan 2-4-5-9-10 @32+125 009 ...0101
Komplett téitningssats, NBR 2-4-5-9-10 @ 32+125 009 ...0502
Komplett gavelsats frimre, Polyuretan 1-2-3-4-5-6-7-14-17-18 @32+125 009...0110
Komplett gavelsats fréimre, NBR 1-2-3-4-5-6-7-14-17-18 @32+125 009 ...0304
Komplett gavelsats bakre, Polyuretan 4-5-6-7-8-14-17-18 @32+125 009...0111
Komplett gavelsats bakre, NBR 4-5-6-7-8-14-17-18 @32+125 009 ...0305
Komplett kolvsats, Polyuretan 9-10-16-19 @ 32+63 009 ...0604
Komplett kolvsats, Polyuretan 9-10-11-13-15-18 @ 80+125 009 ...0604
Komplett kolvsats, NBR 9-10-16-19 @ 32+63 009 ...0602
Komplett kolvsats, NBR 9-10-11-13-15-18 @80+125 009 ...0602
Komplett sats kolv och gavlar inkl. tétningar, Polyuretan ~ 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-14-16-17-18 @32+63 009 ...0704
Komplett sats kolv och gavlar inkl. tétningar, Polyureton ~ 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-13-14-15-17-18 @ 80+125 009 ...0704
Komplett sats kolv och gavlar inkl. tétningar, NBR 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-14-16-17-18 @ 32+63 009 ...0702
Komplett sats kolv och gavlar inkl. tétningar, NBR 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-13-14-15-17-18 @80+125 009 ...0702

Magnet 12 @32+125 009 ...0800




TILLBEHOR: LINJARSTYRNING FOR CYLINDRAR SR /
ISO 15552 STANDARD OCH TYP “A” M4
MED SPAR FOR SLIMSENSOR NE

Styrenheterna serie DS-DH-DM ger en optimal styrning
och har en vridstyv effekt p& den pneumatiska cylinderns
som skall anslutas. Styrenheten kan anvéndas singel eller
kombinerad fér att erhélla en komplett enhet f6r bearbetning
dé fasten typ A och C (fotfaste och flansfaste) ar lampliga
fér montage.

Styrenheterna passar till cylindrar ISO 15552 (& 32100
mm). Och finns i féljande utféranden:

U-PROFIL*: fér begréansad belastning och hastighet, glidlager
bronsbussningar (GDS)

H-PROFIL*: fér hég belastning, glidlager bronsbussningar
(GDH)

H-PROFIL**: fér hog hastighet, kullager (GDM)

STANDARDSLAGLANGDER:
@ 32+100: 50-100-150-200-250-320-400-500

*Bronsbussningar, glidlager
**Kullager
(For vikter, se teknisk information sidan 1.1/06)

MATERIALSPECIFIKATION

SERIE GDS-GDH Kropp: Aluminiumlegering
Bussning: Sjélvsmériande sinterbrons med oljeavskrapstétning
Stéing: Rostfritt stél, valsad

SERIE GDM Kropp: Aluminiumlegering
Bussning: Kullager med oljeavskrapstéitning

Stéing: Rostfritt stél, hérdat
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MATT LINJARSTYRNING GDS 1
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* HAL FOR CENTRERINGSPINNAR c

@ A A B B C C DV E EFE E E F F F¥" G H I L L M N O O @S Ch

D! F
32 48 45 100 95 48 12 6 325 325 78 58 M6 65 6 18 31 74 108 94 46 17 78 78 12 15
40 5 53 106 101 58 15 6 38 38 84 64 M6 65 6 21 3 80 120 105 52 21 10 10 12 15
50 66 63 125 120 59 15 6 465 465 100 80 M8 85 6 24 45 96 130 106 65 25 63 63 16 22
63 76 73 132 127 76 15 6 56.5 565 105 95 M8 85 6 24 45 104 145 121 65 25 98 98 16 22
80 98 95 165 160 90 16 6 72 50 130 130 M10 11 6 31 56 130 170 128 71 34 20 9 20 27
100 118 115 185 180 110 16 6 89 70 150 150 MI10 11 6 31 56 152 190 138 71 39 20 105 20 27

MATT LINJARSTYRNING GDH-GDM
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% HAL FOR CENTRERINGSPINNAR E
@ A A B B C _C Ch D" E_E E F _F_F7 G H I L L M N O @5 U
3 49 45 97 90 125 12 13 6 325 78 61 M6 65 6 18 31 74 177 9 47 17 43 12 76
40 58 54 115 110 139 15 15 6 38 8 69 M6 65 6 21 3% & 192 105 53 21 11 16 8
50 69 63 137 130 148 15 22 6 465 100 85 M8 85 6 24 45 104 205 106 63 26 185 20 78
63 8 79 152 145 182 15 22 6 565 105 100 M8 85 6 24 45 119 237 121 62 2 153 20 111
80 105 99 189 180 215 20 27 6 72 130 130 MIO 11 6 31 56 148 280 128 76 34 21 25 128
100 129 120 213 200 220 20 27 6 89 150 150 MIO 11 6 31 56 172 280 138 76 39 245 25 128




ATN\METAL
b/ WORK

PNEUMAT

LINJARSTYRNINGAR

Utférande Diameter Bendmning Artikelnr.
) 32 UNIT MW DS 032... W 0700321...
Bronsbussning (GD3) 40 UNIT MW DS 040... W 0700401...
50 UNIT MW DS 050... W 0700501...
63 UNIT MW DS 063... W 0700631...
80 UNIT MW DS 080... W 0700801...
100 UNIT MW DS 100... W 0701001...
32 UNIT MW DH 032... W 0700322...
40 UNIT MW DH 040... W 0700402...
50 UNIT MW DH 050... W 0700502...
63 UNIT MW DH 063... W 0700632...
80 UNIT MW DH 080... W 0700802...
100 UNIT MW DH 100... W 0701002...
32 UNIT MW DM 032... W 0700323...
40 UNIT MW DM 040... W 0700403...
50 UNIT MW DM 050... W 0700503...
63 UNIT MW DM 063... W 0700633...
80 UNIT MW DM 080... W 0700803...
100 UNIT MW DM 100... W 0701003...

Anm.: Fér fullstéindigt artikelnummer, légg till slagléngd med tre siffror (ex. 50=050)

MATT UTFORANDE MED KOLVSTANGSLASNING OCH LINJARSTYRNING, ARTIKELNR. 137

2 C
32 74
40 85
50 107
63 107
80 136
100 143

126 187






